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DISTRIBUZIONE

DATI TECNICI

IMPOSTAZIONI
DI TAGLIO

IMPOSTAZIONI
DI APPLICAZIONE

PARTICOLARITA’
DEL MATERIALE

MODALITA’
DI LAVAGGIO

MA 7€RS

TSFLEXNL
FLEX LINEA

FLEXLINEA ¢ il nostro materiale in 100% PU adatto al settore sportivo e non solo.

Con il suo SUPPORTO NON ADESIVO ¢ possibile la sovrapposizione dei lavori gia spellicolati cosi da
farvirisparmiare tempo ed evitare il riattaccarsi di piccoli sfridi di materiale.

Grazie al TAGLIO FACILE e allo SPELLICOLAMENTO VELOCE si possono ottenere scritte di tutte le
dimensioni e spellicolarle con facilita!

Flex linea si pud applicare su tuttii tipi di tessuto (cotone, poliestere, lycra e nylon).

Composizione
Spessore materiale
Tipo supporto

Spessore supporto

Riferimento macchina da taglio
Tipo lama

Velocita lama

Pressione lama

Offset

Riferimento pressa per i test
Pressione applicazione
Temperatura applicazione
Tempo applicazione

Rimozione supporto

Dimensione minima di taglio
Finiture particolari del materiale
Tipi di tessuti supportati

Versione sublistop

Accorgimenti in fase di lavaggio

T-shirt Makers s.r.l.

IV Trav. Pisciarelli n.° 20 - 80078 Pozzuoli (NA)
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Film 100 % poliuretano (PU)
70 microns
Poliestere

100 microns

Summa D60r

Standard 45° (LamsumO001)
350 mm/sec

70/90 gr

0,42/0,47 mm

transmatic TMH 38 / REV 2C
13-14 (media) / 3-4 bar
COTONE 145°C - NYLON 140°C
COTONE 12 sec - NYLON 10 sec

semifreddo (dopo 7 secondi)

0,7 cm
aspetto semi lucido

cotone, poliestere, lycra e nylon

disponibilita di FLEX LINEA SUBLISTOP BIANCO

lavare, dopo le 24h dall’applicazione, a 40°C con la stampa

rivolta verso l'interno

CONSIGLI DI UTILIZZO
Nella fase di CARICAMENTO DEL MATERIALE, ricordiamo che, dopo aver posizionato la bobina, é necessario eseguire il

caricamento del foglio di lavoro seguendo la procedura del plotter da taglio: MENU/CARICAMENTO ed inserire la misura

corretta.

Nella fase di TAGLIO, ricordiamo di intagliare il materiale in modo SPECULARE.

Nella fase di SPELLICOLAMENTO, eliminare il materiale in eccesso tenendo la mano appoggiata al supporto per evitare il

distaccamento di piccoli particolari.

Nella fase di APPLICAZIONE DEL MATERIALE, nel caso di applicazione su cotone, dopo aver pressato la stampa come

da scheda tecnica, consigliamo di rimuovere I'application tape e ripressare la stampa per altri 2 0 3 secondi, coprendola con
carta siliconata, per assicurare una maggiore tenuta ai lavaggi.

N.B. I seguenti dati tecnici sono i risultati dei nostri laboratori, consigliamo, in ogni caso, di effettuare dei test prima di iniziare la produzione. Vi consigliamo
anche di non riporre i materiali in luoghi umidi o con temperature elevate. Il prodotto da noi sviluppato puo subire variazioni al fine di migliorare lo stesso.



